A gépészeti rendszerben talalhatoé flité/hlitékészilék gyartéjanak az eldirasai az
elsédlegesen betartandoak!

1. belzemelés elétt hdcseréldket alaposan atmosni (hasznalaton kivali hécserélét
propilén-glikollal feltdlteni, mert a csében létrejové kondenzacido miatt gyorsan
korrodalodik, illetve a nyomaskuldonbség is hibat okozhat)

2. készulék visszatérdire (ha 2van, mindkettére) magneses iszaplevalaszté egység
(optimalis a 12.000 Gauss vagy afeletti magnessel rendelkez6, poharas, szlroével
szerelt tipus)

3. tarolo foldelése (elektrokémiai korr6zid miatt) valamely csonkon, EPH jegyzé-
konyv, nem elég csak a készuléket foldelni!

4. mUanyag kdzcsavar hasznalata (elektrokémiai korrézié miatt), ha a fGtési rend-
szer a hocserélohoz réz vagy egyeb fém csdvezetekkel kerul csatlakozasra, akkor
dielektromos csatlakozovel le kell valasztani!

5. inhibitor adalék hasznalata, egyik ok, hogy az alacsony héfoku rendszerek indi-
tas utan lassabban adjak le a léglevalaszton a gazokat. A molibdén tartalmu anya-
gokat javasoljuk, melyeket nem kell olyan gyakran felUlvizsgalni (250 mg/| régi
radidtoros rendszer, 140 mg/| standard rendszerek acél elemekkel, 80 mg/l+biocid
padlofUtés, otrétegu, stb.), molibdén teszterrel ellendrizzuk! Polifoszfat is alkalmas
lehet a pufferek kezdd "passzivalasara".

6. ha lehet6ség van ne csapvizzel toltsuk fel a rendszert, csak abban az esetben
ha a készulék gyarto elbirasainak az megfelel. Lehetbleg hasznaljunk részlegesen
sotalanitott vizet, ne hasznaljuk az oszlopos vizlagyitokkal lagyitott vizet, mert
rosszabb a viz vezetbképessége (magas Na tartalom), mint a csapviznek. F6 opti-
malis vizparameéterek: kémhatas pH: 7-9, vizkeménység 5 - 7 nk, vezetoképesség:
150-350 uS/cm?2

(egyéb adatok: szaraz anyag szuszpenzidban: < 2 g/l, metrikus szemcsék: < 0.4 mm,
klorid: max. 50 mg/l, rost: szalak nincsenek).

El6zmeény: belllrdl korrodalddik a Heizer tarolok hocseréldje (belsd szénacél cséki-
gyoja), mely tonkreteszi az érzékeny kondenzacios kazan, hészivattyu, folyadékhu-
t6 hocserélojét, szivattyujat.

Minden eddig felUlvizsgalt hiba oka a korrozio, fUtbberendezés meghibasodasa
nem a melegviztarold hibajaban keresendd, hanem a nem megfelel kivitelezés-
ben. Tudomasunk szerint egy hasonld gyartmanytipus esetében sem korroziove-
dett belulrél a szénacél csokigyo (hécseréld) az indirekt taroldban, tehat a muszaki
tartalom altalanosan elterjedt. A gyartd altal hasznalt hécseréld mubizonylatat
biztositani tudjuk.

Tarold csékigyodjat a fUtési rendszerre torténd rakotés elétt ki kell mosni, hasznala-
ton kivuli, rendszerbe nem bekdtott hdcsereldt fel kell tolteni inhibitor és stabiliza-
tor tartalmu propilén-glikollal, mivel a hécserélé nem korrozidvedett belulrdl, azt
folyamatos hasznalatra tervezték, a hécseréld ilyenkor nem lezarhato!

- Elektrokémiai korrézié miatt a taroldhoz csatlakoztatott fém csészakaszokat
MmuUanyag kozcsavarral kell csatlakoztatni a tartalytesthez (allo taroloknal csomag-
ban mellékeljuk).

- FUtési rendszerkdzeg kémhatasa: a fUtdviz kémhatasa semleges vagy enyhén
lugos lehet (max.9pH). Fltési rendszerbdl szarmazo korrézidra, korrézid altal
okozott karért gyartoé felelésséget nem vallal, a fUtési rendszerkdzeg elsavasodasa
a hécseréld belso felUletérdl nagyobb meéretl acéldarabok levalasat okozhatja,
mely karosithatja a fUtési rendszer elemeit.



